PRESS-STEEL

Smar do narzedzi

Materiaty eksploatacyjne

Wysokowydajny smar o wfasciwosciach

przeciwzatarciowych

przeznaczony do narzedzi i urzadzen do klinczowania.

Dane techniczne

Sktad chemiczny

Sktad chemiczny, zageszczacz

Sktad chemiczny, olej bazowy

Barwa

Dolna granica temperatury pracy

Gérna granica temperatury pracy przy ciggtym
dosmarowywaniu

Goérna granica temperatury pracy, tozyska toczne
wg DIN 51825

Penetracja po ugniataniu, DIN ISO 2137, 25 °C,
wartos¢ dolna

Penetracja po ugniataniu, DIN ISO 2137, 25 °C,
wartosé gérna

Lepkos¢ kinematyczna oleju bazowego, DIN 51562
TO1/ASTM D-445/ASTM D 7042, 40 °C

Lepkos$¢ kinematyczna oleju bazowego, DIN 51562
TO1/ASTM D-445/ASTM D 7042, 100 °C

Klasyfikacja smaru K, DIN 51825 w potgczeniu z DIN
51502

Parametr predkosciowy (n x dm)

Ochrona przed korozja, DIN 51802 (SKF-EMCOR),
czas testu: 1 tydzieh, woda destylowana

Dziatanie korozyjne na miedz, DIN 51811 (smar), 24
h /100 °C

Temperatura kroplenia, DIN ISO 2176, IP 396
Cisnienie przeptywu smaru, DIN 51805,
temperatura badania: -20 °C

Test na aparacie czterokulowym, DIN 51350 cz. 4

https://press-steel.pl/produkt/smar-do-narzedzi/
info@press-steel.pl

staty srodek smarny
polimocznik

olej mineralny

z6tta

-20 °C

160 °C

140 °C

310 x 0,1 mm

340 x 0,1 mm

ok. 490 mm?/s

ok. 32 mm?/s

KPF1N-20%*; *Emcor maks. 2

ok. 300 000 mm/min

stopien korozji = 2

stopien korozji 1 - 100
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